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1. Caracteristicas Generales

El modelo HMC20 es una vélvula monobloque tipo "wafer"
bidireccional. Su uso general es para medios con
concentraciones de solidos bajas y medias (10%-30%) y una
granulometria media, con particulas de pequefio o mediano
tamario.

Este modelo de vélvula responde a los desafios tipicos de la
mineria de proceso. Se trata de una valvula robusta que ofrece
mayor duracién para un trabajo altamente exigente.

1.1. Instrucciones de instalacién y de servicio

1.1.1. Manipulacién

No levantar la valvula sujetandola del accionamiento de maniobra o
de las protecciones. Estos no han sido disefiados para soportar
peso y se podrian dafar facilmente.

No levantar la valvula sujetandola de la boca de paso. Esto puede
causar danos a la superficie de asiento y a los manguitos.

Se recomienda el uso de eslingas para levantar la valvula durante la
instalacion. Dichas eslingas se colocaran en la parte superior del
cuerpo de la valvula.

1.1.2. Sentido de paso y posiciéon

La valvula al ser bidireccional permite su instalacion sin considerar
el sentido del flujo.

La véalvula debe instalarse preferiblemente en posicion vertical en
una tuberfa horizontal, siempre que la instalacion lo permita.

Evitar la instalacion de la valvula con el accionamiento de maniobra
en la parte de abajo. No obstante, se puede montar la valvula en
cualquier posicion alrededor de la tuberia (previa consulta a nuestro
departamento técnico).

1.1.3. Montaje

El montaje debe hacerse de tal forma que se eviten tanto el peso
de la tuberia como esfuerzos mecanicos diversos directamente
sobre la valvula.

Preparacion

Antes de fijar la valvula en la tuberia inspeccionarla para verificar
que no ha sufrido ningun desperfecto durante el transporte o
almacenaje. Asegurarse asimismo que el interior del cuerpo,
especialmente en la zona del asiento, este limpio.

Comprobar que tanto las bridas como las juntas de bridas son las
adecuadas y prestar especial atencion en mantener la distancia
correcta entre las bridas asi como su alineamiento y paralelismo
con la tuberia.

Un posicionamiento incorrecto puede causar deformaciones en el
cuerpo de la valvula, dificultando o incluso impidiendo su
funcionamiento.

En valvulas con diametro superior a DN300 asi como en valvulas
con accionamientos pesados, cuando la valvula se instala en
posicion horizontal o inclinada en tuberia horizontal, requerira la
instalacion de un soporte adecuado. Nuestro departamento técnico
asesorara si fuese necesario de la mejor opcion.

Fijacion en la tuberia

Siempre se debe instalar y mantener la valvula en posicion
completamente abierta hasta ponerla en funcionamiento,
prestando especial atencion a la correcta distancia entre bridas
de conexiéon y a un perfecto alineamiento, de esta forma se evita
dafiar los manguitos cuando se inserte y se posicione la valvula
entre las bridas. Se puede utilizar una grasa o lubricante (base
de silicona) para ayudar en la insercion de la valvula entre las
bridas. La valvula HMC20 esta disefiada para usarse con bridas
metalicas tipo RF Y FF. No hace falta anadir ninguna junta ya
que la cara exterior de los manguitos actua contra la parte
saliente de la brida proporcionando una estanqueidad perfecta.
Otro tipo de bridas consultar.
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1.1.4. Advertencias 0

Neumatico

La valvula se suministra con cilindro estandar de doble efecto,
pudiéndose, bajo pedido, suministrarse cilindros de simple efecto.
En ambos casos la presidon de alimentacion puede variar entre 3,5 y
10 bar, habiéndose disefiado el tamafo del cilindro para una
presion de alimentacion de 6 bar.

Se recomienda usar aire piloto secado, filtrado vy lubrificado a 6 bar
nominal (maximo 10 bar), para un funcionamiento y una duracion
6ptima tanto de la vélvula como del cilindro.

Eléctrico

Motorizacion por servomotor con volante de seguridad
desembragable. Los finales de carrera de apertura y cierre del
motor axial asi como los limitadores de par seran regulados en
nuestras instalaciones y no deberan ser manipulados a posteriori.

1.1.5. Antes y durante la puesta en servicio
Antes de la puesta en presion de la tuberia, es imprescindible
reapretar los tornillos del prensaestopa, en diagonal, segun la
figura, progresivamente y sin exceso, ya que cabe la posibilidad de
que durante el envio/almacenaje de la valvula el asentamiento de la
empaqguetadura pueda provocar alguna pequena fuga.

Si se aprieta demasiado el prensaestopa se incrementa la fuerza
necesaria para accionar la valvula, dificultando asi su operatividad y
reduciendo la vida util de la empaquetadura.

2°
v

(33N .-

LLa conexion eléctrica de los limitadores de par es absolutamente
necesaria para ofrecer todas nuestras garantias.

Antes de cualquier conexion verificar la tension de alimentacion
correspondiente al motor.

La ficha de instrucciones y el plano de conexion estan en el interior
de la caja de conexion del servomotor.

NOTA: Antes de cualquier conexion verificar, conexiones, tension
y otros. Tanto la conexién eléctrica como la neumatica deben ser
efectuadas al final de todas las operaciones de montaje.

AVISO. Es responsabilidad del usuario verificar la compatibilidad

del fluido en las condiciones de servicio con los materiales que
componen la valvula.

La siguiente tabla indica, en cualquier caso, el par de apriete
maximo permitido para cada DN.

[DN

Par

100-200 300 j
30 35

DN Diametro Nominal / Par Par de apriete maximo en Kg.m.

o he

-1 ®
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1.1.6. Dimensiones de bridas DIN PN10 / CLASE150

Bridas DIN PN10

DN 100-200 DN 250-300 [ bN ek z & O P R ]
100 180 8 8 - 12 M-16
125 210 8 8 - 12 M-16
150 240 8 8 - 14 M-20

% o 200 295 8 8 - 17 M-20

250 350 12 12 - 17 M-20
300 400 12 12 - 19 M-20

Bridas CLASE150
DN oK Y4 P R (UNC

DN 100-200 DN 250-300 [ G S ( ) ]
100 190,5 8 8 - 12 5/8”
125 2159 8 8 - 12 3/47
150 241,3 8 8 - 14 3/4”
200 298,56 8 8 - 17 3/47

O % 250 362 12 12 - 17 7/8”
300 431,8 12 12 - 19 7/8”
DN Diametro Nominal / K Diametro en mm. / Z N° de taladros /
& Taladros roscados ciegos / Q Tornillos pasantes / R Rosca /
@ P Profundidad en mm.
i
1
P
N
|

Z N° de taladros, brida PN10

& Taladros roscados ciegos

O Tornillos pasantes

K Diametro
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1.2. Mantenimiento

n Cuerpo 4/6
9 Tajadera

Manguito

Estopa a\

Prensaestopa

Puente

Defensas

B Junta inferior
9 Tapa inferior

@ Tapdn / Soplaje

m Engrasador B\

O\i

A
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1.2. Mantenimiento
1.2.1. Cambio de empaquetadura

Para cambiar la empaquetadura seguir los siguientes pasos:
Despresurizar el circuito y colocar la valvula en posiciéon

cerrada.

Soltar las defensas Soltar los tornillos
(valvulas que unen el puente
automaticas). al cuerpo, retirar el /9
Soltar el tornillo que conjunto de

une el husillo o maniobra y puente,
vastago de la y soltar la chapa
tajadera utilizando indicadora de la

la ventana tajadera.

habilitada en el

puente para tal /

funcion. g

Presentar la nueva

Soltar las tuercas del /a empaquetadura,
prensaestopa, levantar compuesta por
prensaestopa y sacar estopa, cuadrin
la empaquetadura a estopa y ajustar.
reemplazar. Colocar el

prensaestopa, /@

arandelas y tuercas

y apretarlas, segun

las instrucciones del

apartado 1.1.5

puesta en servicio.

Tras esta operacion

colocar el conjunto

de maniobra 'y

puente, fijar husillo

o vastago a la

tajadera.

Para terminar, realizar varias maniobras con el circuito en carga y apretar el prensaestopa lo necesario para evitar fugas segun las
instrucciones del apartado 1.1.5 puesta en servicio. Por ultimo, colocar las defensas.
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1.2. Mantenimiento
1.2.2. Cambio de manguitos

Extraer valvula de la tuberia.

Sacar los manguitos de su emplazamiento, limpiar posibles
impurezas y colocar nuevos.

Para realizar esta operacion, colocar la tajadera en posicion abierta,
engrasar el cuerpo y los nuevos manguitos con una grasa a base
de silicona.

Atornillar bridas y operar la valvula para dejarla en la posicion
requerida para el proceso.

1.2.3. Engrase

La valvula HMC20 debe ser lubricada con una grasa base silicona Si el ciclo fuese poco frecuente, se recomienda lubricarla en cada
utilizando para ello los engrasadores que vienen instalados en el operacion o minimo una vez al mes.
cuerpo de la valvula sin necesidad de desmontarla de la linea.

En valvulas manuales se recomienda engrasar el husillo 2 veces al
La tajadera se puede lubricar aplicando grasa directamente sobre ella.  afio, con una grasa de litio de engrase general. También aplicar

Esta véalvula debe ser lubricada cada 100 operaciones para grasa al cojinete (12) para evitar desgaste prematuro del conjunto.
tamafos de 50mm/2” a 2560mm/10” y cada 50 operaciones para
tamanos superiores. Una adecuada lubricacion de los elementos de la valvula nos

asegurara una mayor vida util de la valvula en si misma, asi como
de los elementos que la componen.

1.2.4. Limpieza tapa inferior

La valvula HMC20 dispone en su parte inferior de una tapa Utilizar uno de estos sistemas dependera de la cantidad de
desmontable, asi como de soplajes con los que se puede realizar la  residuos acumulados en la parte inferior.

limpieza sin necesidad de soltar la tapa inferior.
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1.3. Directivas CE.

1. Directiva de Maquinas: DIR2006/42/CE

2. Directiva de Equipos a Presion (PED): DIR 2014/68/UE

Las valvulas de guillotina “HMC20”, para fluidos Grupo1 (peligrosos)
y fluidos Grupo2 (no peligrosos) de acuerdo a las tablas inferiores,
cumplen los requisitos de la DIRECTIVA EUROPEA DIR2014/68/UE
referente a EQUIPOS DE PRESION de acuerdo con el Médulo A.

GRUPO 1 GRUPO 2
[ DN Pmax CAT } [ DN Pmax
100 10 I 125 10
150 10
200 10
250 10
300 10

DN Diametro Nominal en mm.

Pmax Presion maxima de servicio en bar.

CAT Categoria

3. Directiva de Aparatos y Sistemas de Proteccion para uso
en Atmosferas Potencialmente Explosivas (ATEX):
DIR2014/34/UE

Las véalvulas de guillotina “HMC?20”, de accionamiento neumatico e
hidraulico cumplen con los requisitos de la DIRECTIVA ATEX
2014/34/UE sobre los aparatos y sistemas de proteccion para uso
en atmaosferas potencialmente explosivas, de acuerdo con el
GRUPO II, CATEGORIA 3, ZONAS 2 Y 22.

El fabricante se reserva el derecho de modificacion sin previo aviso.
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2. Caracteristicas Tecnicas

2.1. Construccion y Nomenclatura
2.1.1.1. Descripcion y Materiales

[DESCRIPCION

Materiales ]

o Cuerpo

GJS-400 + Epoxy

a Tajadera

Duplex

Caucho natural

<0

Algodon teflonado + perdil

B Prensaestopa

Acero + Zinc + Epoxy

a Puente

Acero + Zinc + Epoxy

a Defensas

a Junta inferior

g Tapa inferior

NBR. EPDM a\

Acero + Zinc + Epoxy

@ Tapodn / Soplaje

Acero

m Engrasador

Acero endurecido

o——

"o
1 o
o
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1 Cuerpo

El cuerpo es de fundicion en una sola pieza en EN-GJS-400
pintado con proteccion.

2 Tajadera

Se presenta con las caras resaltadas para su colocacion entre
bridas.
Se puede suministrar en otros materiales bajo consulta.

El material de fabricacion estandar es Duplex.

Para otros materiales 0 combinaciones consultar a nuestro
departamento técnico.

La tajadera tiene una geometria en forma de cuchilla que
favorece el paso entre los manguitos sin que estos sean
danados.

3 Manguitos

La tajadera esta pulida en ambas caras para proporcionar una
superficie de contacto suave y homogénea con los manguitos
Existe la posibilidad de diferentes grados de pulido asi como
tratamientos antiabrasion para adaptarse a los requisitos
especificos de instalaciones especiales.

Estas piezas proporcionan a la valvula una estanqueidad del
100%. Los manguitos estan vulcanizados con dos almas
metélicas en su interior, que permiten a estos resistir las
elevadas fuerzas tensionales presentes cuando la tajadera
pasa a través de ellos.

4 Empaquetadura

El manguito estandar para la valvula HMC20 se fabrica en caucho
natural, pueden ser utilizados en multiples aplicaciones a
temperatura hasta 90°C y con productos abrasivos.

Como estandar se utiliza una empaquetadura trenzada a base de
hilos acrilicos de alta calidad impregnados con PTFE y lubricante
de rodaje, que proporciona una gran durabilidad y resistencia a
temperaturas de hasta 250°C.

5 Prensaestopa

Se incluye una Junta perfil en goma.
Existe una gran variedad de estopas para aplicaciones especificas
que se pueden suministrar bajo consulta.

La valvula se suministra con el prensaestopa en acero al carbono
mecanosoldado de gran resistencia.

6 Conjunto puente

El puente se compone de 2 lateriales rectos y para valvulas a partir
de DN200 estan disefiado en forma de U para mayor resistencia.
Fabricados en acero al carbono con un tratamiento de
electrozincado que posteriormente se recubre con pintura Epoxy.

7 Defensas

Existe la posibilidad de suministrar el puente totalmente en
inoxidable bajo consulta.

Elemento que protege al vastago de la suciedad del ambiente y se
suministra en acero inoxidable.

8 Junta inferior

Junta de goma disefiada para evitar la salida al exterior de
cualquier material acumulado a lo largo de las maniobras.

9 Tapa inferior

Tapa atornillada al cuerpo en su parte inferior, fabricada en acero al
carbono. Incorpora dos taladros roscados para acopla de sistemas
de limpieza.

10 Tapén roscado

La valvula se suministra con dos tapones que protegen los
alojamientos roscados.

11 Engrasadores

La valvula estandar se suministra con 4 engrasadores
reforzados, van instalados en la parte superior del cuerpo y
permiten engrasar la valvula sin desmontarla de la linea.

El fabricante se reserva el derecho de modificacion sin previo aviso.
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2.1.2. Opciones y accesorios

Registro de limpieza
Registro que se acopla en la parte inferior de la valvula para
facilitar la limpieza de restos acumulados.

Epoxitado de cilindro neumatico
Alarga la vida util del cilindro mejorando la resistencia a la
corrosion.

Dispositivos de bloqueo
Permiten bloquear la vélvula para evitar que se manipule de forma
no deseada.

Accionamientos manuales de emergencia (volante,
palanca)

Permiten maniobrar manualmente las valvulas de accionamiento
neumatico ante fallos o pérdidas de presion en el sistema de aire.

Columnas y extensiones de maniobra
Facilitan la maniobra de la valvula en situaciones de acceso
complicado.

Limitadores de carrera
Permiten la regulacion mecanica de los accionamientos
neumaticos.

Soportes
Permiten la colocacion de distintos tipos de sensores

Finales de carrera mecanicos, detectores inductivos y
posicionadores
Para la indicacion de la posicion puntual o continua de la valvula.

Distribuidores o electrodistribuidores neumaticos
Para la distribucion del aire a los accionamientos neumaticos.

Tajadera con pulido espejo
Especialmente recomendada en aplicaciones donde se necesite
que los sdlidos resbalen y no se queden adheridos a la tajadera.

Tajadera con cromo duro
Da mayor dureza y mejor resistencia a la abrasion.

El fabricante se reserva el derecho de modificacion sin previo aviso.
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2.2. Accionamientos

Las vavulas de guillotina HMC20 de HERBE pueden ser accionadas Consulte a nuestro Departamento Técnico para la eleccion del
con distintos tipos de accionamientos, tanto manuales como accionamiento mas adecuado a sus necesidades.
automaticos. Una correcta eleccion del tipo de accionamiento

permite una eficiencia mayor para el uso de la valvula.

MANUALES
HMC20-VA HMC20-R HMC20-C
AUTOMATICOS
HMC20-NDE HMC20-NSE HMC20-E HMC20-HY

El fabricante se reserva el derecho de modificacion sin previo aviso.
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2.21. VA

VA. Volante con husillo ascendente.
Fabricacion de DN 50 a DN 250, para otras medidas consultar a
nuestro Departamento Técnico.

—0
. —0

.9

@/ ‘\B [ DESCRIPCION MATERIAL UD.]
(1 Volante Acero 1
8 Husillo AISI-303 1
(3 Tuerca Latén 1
) Arandela deslizante Derin 1
E) Arandelatope Acero 1
—AD D Cucurucho Acero 1
(7 Tapon Plastico 1
(8 Engrasador Acero 1
Q\ /8 O | Tomio Acero 1
10) Fuelle NBR 1
(}) Abrazadera Acero 1
@ Cojinete GJS-400 1

* Otros materiales disponibles bajo consulta.
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2.2.1. VA
Medidas.
(8]
m
EL
LO OJ
§ T o g
7T\ z
@&KU/Z@ 1°
\@“@ Al
E A
[DN A B (o] D E OF PESO PN ]
100 57 762 622 202,5 2225 250 24 10
125 64 838,5 685,5 236 254 300 10

150 o4 950 776,5 2475 269,56 300 38 10
200 76 1.154,5 947 296,56 324 400 54 10
250 76 13975 11415 342 394 500 10

300 83 1.591 1.309 376 470 Reductor 135 10

Montaje entre Bridas PN10 / DN Diametro Nominal / @F Diametro Volante / Peso en Kg.
PN Presion Nominal en bar. / Medidas en mm.
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2.2.2. NDE

NDE. Cilindro neumatico doble efecto. Fabricacion de DN 50 a DN 300, para otras medidas consultar a
nuestro Departamento Técnico.

W

\T"\T
Y

[ DESCRIPCION MATERIAL uD. ] [ DESCRIPCION MATERIAL ]
o Tapa superior Aluminio 1 e Arandela Acero up.
e Tapa inferior Aluminio 1 e Junta torica NBR 1
B Tirantes Inox 4 @ Arandela Acero 1
a Junta térica NBR 2 m Tuerca Acero 1
e Piston NBR 1 @ Arandela Inox 1
e Eje Acero cromado 1 @ Tuerca Inox 8
B Casquillo Delrin 1 m Camisa Aluminio 8
_ Collarin NBR 1 B  Aroseguridad Acero 1
Torica interior NBR 1
Torica exterior NBR 2 16) Fuelle NBR L
Rascador Poliuretano 1 m Abrazadero Acero
@ Chapa fijacion Inox

* Otros materiales disponibles bajo consulta.
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[DN A B C D E OF G H CARRERA PESO PN ]
100 57 829 689 202,5 2225 125 144  3/8"'GAS 139 10
125 64 917 764 236 254 160 180 3/8"GAS 167 10
150 64 1.010,5 837,55 2475 2695 160 180 3/8"GAS 190,5 10
200 76 1.2225 1.015 296,5 324 200 215  1/2’GAS 251 10
250 76 1.516 1.260 342 394 250 280 1/2°GAS  338,5 10
300 83 1.686,5 1.404,5 376 470 300 328 3/4"GAS 365 10

Montaje entre Bridas PN10 / DN Diametro Nominal / @F Diametro Cilindro / I Entradas / Peso en Kg. / PN Presion Nominal en bar
Medidas en mm.

El fabricante se reserva el derecho de modificacion sin previo aviso.
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